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Handgewindebohrer DIN 352 HSS-G
Hand taps DIN 352 HSS-G

Code 4100 Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3

Ea e e

Fur den allgemeinen Einsatz in gut zerspanbaren Werkstoffen

mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm?. 800 N/mmz (22,5 HRC) tensile strength.

- For cutting metric ISO-Thread DIN 13
- For through- and blind holes

- No. 1 Rougher 6 — 8 threads lead

- No. 2 Intermediate 4 - 5 threads lead
- No. 3 Finisher 2 — 3 threads lead

- Zum Schneiden von metrischen ISO-Gewinden DIN 13
- Fr Durchgangs- und Sackloch

- Nr. 1 Vorschneider 6 — 8 Gang Anschnitt

- Nr. 2 Mittelschneider 4 - 5 Gang Anschnitt

- Nr. 3 Fertigschneider 2 — 3 Gang Anschnitt

M1x0,2 5,5 2,8 2,1 4100 11 00100 4100 11 20100
M1,1X025 085 5,5 2,8 2,1 1 4100 11 00110 410011 10110 4100 11 20110
M12x025 0,95 32 5,5 2,8 2,1 1 4100 11 00120 4100 11 10120 4100 11 20120
M1,4x030 1,10 32 7,0 2,8 2,1 1 4100 11 00140 4100 11 10140 4100 11 20140
M1,6x0,35 1,25 32 8,0 2,8 2,1 1 4100 11 00160 4100 11 10160 4100 11 20160
M1,7x0,35 1,30 32 8,0 2,8 2,1 1 4100 11 00170 4100 11 10170 4100 11 20170
M1,8x0,35 1,45 32 8,0 2,8 2,1 1 4100 11 00180 4100 1110180 4100 11 20180
M2 x 0,4 1,60 36 8,0 2,8 2,1 1 4100 11 00200 4100 11 10200 4100 11 20200
M22x045 1,75 36 9,0 2,8 2,1 1 4100 11 00220 4100 11 10220 4100 11 20220
M 2,3 x0,4 1,90 36 9,0 2,8 2,1 1 4100 11 00230 4100 11 10230 4100 11 20230
M25x0,45 2,05 40 9,0 2,8 2,1 1 4100 11 00250 4100 11 10250 4100 11 20250
M2,6x0,45 2,10 40 9,0 2,8 2,1 1 4100 11 00260 4100 11 10260 4100 11 20260
M3 x 0,5 2,50 40 11,0 3,5 2,7 1 4100 11 00300 4100 11 10300 4100 11 20300
M 3,5 x 0,6 2,90 45 13,0 4,0 3,0 1 4100 11 00350 4100 11 10350 4100 11 20350
M4 x0,7 3,30 45 13,0 4,5 3,4 1 4100 11 00400 4100 11 10400 4100 11 20400
M5 x 0,8 4,20 50 16,0 6,0 4,9 1 4100 11 00500 4100 11 10500 4100 11 20500
M6 x 1 5,00 50 19,0 6,0 4,9 1 4100 11 00600 4100 11 10600 4100 11 20600
M7 x1 6,00 50 19,0 6,0 4,9 1 4100 11 00700 4100 11 10700 4100 11 20700
M 8 x 1,25 6,80 56 22,0 6,0 4,9 1 4100 11 00800 4100 11 10800 4100 11 20800
M9 x 1,25 7,80 63 22,0 7,0 5,5 1 4100 11 00900 4100 11 10900 4100 11 20900
M10x1,5 8,50 70 24,0 7,0 5,5 1 4100 11 01000 4100 11 11000 4100 11 21000
M12x1,75 10,20 75 29,0 9,0 7,0 1 4100 11 01200 4100 11 11200 4100 11 21200
M 14 x2 12,00 80 30,0 11,0 9,0 1 4100 11 01400 4100 11 11400 4100 11 21400
M16x2 14,00 80 32,0 12,0 9,0 1 4100 11 01600 4100 11 11600 4100 11 21600
M 18 x 2,5 15,50 95 40,0 14,0 11,0 1 4100 11 01800 4100 11 11800 4100 11 21800
M 20 x 2,5 17,50 95 40,0 16,0 12,0 1 4100 11 02000 4100 11 12000 4100 11 22000
M 22 x 2,5 19,50 100 40,0 18,0 14,5 1 4100 11 02200 4100 11 12200 4100 11 22200
M 24 x 3 21,00 110 50,0 18,0 14,5 1 4100 11 02400 4100 11 12400 4100 11 22400
M27 x3 24,00 110 50,0 20,0 16,0 1 4100 11 02700 4100 11 12700 4100 11 22700
M 30 x 3,5 26,50 125 56,0 22,0 18,0 1 4100 11 03000 4100 11 13000 4100 11 23000
M 33 x 3,5 29,50 125 56,0 25,0 20,0 1 4100 11 03300 4100 11 13300 4100 11 23300
M 36 x 4 32,00 150 63,0 28,0 22,0 1 4100 11 03600 41001113600 4100 11 23600
M 39 x 4 35,00 150 63,0 32,0 24,0 1 4100 11 03900 4100 11 13900 4100 11 23900
M 42 x 4,5 37,50 150 63,0 32,0 24,0 1 4100 11 04200 4100 11 14200 4100 11 24200
M 45 x 4,5 40,50 160 70,0 36,0 29,0 1 4100 11 04500 4100 11 14500 4100 11 24500
M 48 x 5 43,00 180 75,0 36,0 29,0 1 4100 11 04800 4100 11 14800 4100 11 24800
M52 x 5 47,00 180 75,0 40,0 32,0 1 4100 11 05200 4100 11 15200 4100 11 25200

For general use in good machinable materials up to

4100 11 30100
4100 11 30110
4100 11 30120
4100 11 30140
4100 11 30160
4100 11 30170
4100 11 30180
4100 11 30200
4100 11 30220
4100 11 30230
4100 11 30250
4100 11 30260
4100 11 30300
4100 11 30350
4100 11 30400
4100 11 30500
4100 11 30600
4100 11 30700
4100 11 30800
4100 11 30900
4100 11 31000
4100 11 31200
4100 11 31400
4100 11 31600
4100 11 31800
4100 11 32000
4100 11 32200
4100 11 32400
4100 11 32700
4100 11 33000
4100 11 33300
4100 11 33600
4100 11 33900
4100 11 34200
4100 11 34500
4100 11 34800
4100 11 35200





